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企业信息公开资料
一、基础信息
	单位名称
	山西兰花煤化工有限责任公司污水处理分公司

	组织机构代码
	91140525MA0KA3Y04R

	法定代表人（负责人）
	王  波

	生产地址
	晋城市泽州县巴公镇巴公桥铁路西一号

	联系方式
	0356-3871700

	产品
	COD、氨氮、总磷、总氮

	规模
	日处理3万吨、回用水2.4万吨


二、排污信息
	污染物名称
	废水污染物：氨氮、COD、PH、石油类、总磷、总氮、悬浮物、氰化物、挥发酚、硫化物、全盐量

	排放方式
	连续性排放

	排放口数量
及分布
	废水排放口1个：总排口

	排放浓度
	废水
	COD：14.73g/L

	
	
	氨氮： 0.19mg/L

	
	
	总磷：0.10 mg/L

	
	
	总氮：9.16mg/L

	排放总量
	废水
	COD：62.78千克

	
	
	氨氮：0.90千克

	
	
	总磷：0.49千克

	
	
	总氮：43.48千克

	超标排放情况
	无

	执行标准
	废水排放执行合成氨工业水污染排放标准GB 13458-2013
	PH：6-9
	硫化物:0.5 mg/L

	
	
	总氮：25 mg/L
	悬浮物:30 mg/L

	
	
	氰化物:0.2 mg/L
	挥发酚:0.1 mg/L

	
	
	石油类：0.10mg/L
	

	
	山西省污水综合排放标准DB14/1928-2019
	氨氮：2mg/L
	COD：40mg/L

	
	
	总磷：0.4 mg/L
	全盐量：1600 mg/L


三、污染防治设施建设和运行情况
	类型
	序号
	污染物
名称
	处理设施名称
	处理工艺
	处理能力
	设施
数量
	建设
时间
	运行
情况

	废水
	1
	COD
氨氮 总磷 总氮
	缺氧池
	A/O工艺
	3万吨/日
	1
	2005年
	运行
正常

	
	2
	COD
氨氮 总磷 总氮
	好氧池
	A/O工艺
	3万吨/日
	1
	2007年
	运行
正常

	
	3
	COD
氨氮 总磷 总氮
	二沉池
	A/O工艺
	3万吨/日
	1
	2007年
	运行
正常


四、建设项目环境影响评价及其他环境保护行政许可情况
	名称
	审批时间
	批复文号
	审批单位

	环境影响评价报告书
	2004年10月18日
	
	晋城市环境

保护局

	验收批复
	2013年3月29日
	晋市环函【2013】
102号
	晋城市环境
保护局


五、其他应当公开的环境信息

附兰花煤化工污水处理分公司2021年自行监测方案

注：排放浓度、排放总量是2021年5月份数据，由晋城市生态环境局监控中心提供。
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附件四

[image: image6.jpg]B RPR

THIHE (2013] 102 5

%?MEE%IﬂﬁKﬁE%@&ﬁB&Iﬂﬁﬁﬁﬁ
yhEE R [ T AR R R TR E

7 2 Tk v A AL A TR A
mwﬁﬂﬂ265,%ﬁf%ﬁ%%%ﬁm@é%iﬂﬁﬂ
%%ﬁ&%ﬂi%@%?“Mﬁé%iﬂﬁ%%@ﬁﬁ@ﬁﬁ&
iﬂaﬁﬁﬁ%ﬁ&@miﬁ”ﬁl%%ﬁ%%&A HimaW
oy BRI B . B A e Rall: &
W@ﬂ%%%\%Wﬁ%%ﬁé&(%ﬁﬁ%ﬁﬁng@m
Eg s (L= %Tkﬁ%ﬂﬁ?@@ﬁ)%éﬁ%w%&m
HERHET A, BRAABIAAIRE, FE . MEAAK
ﬂywﬁﬁw\ﬁm,ﬁWﬂ%&ﬁaﬁikﬁﬁkﬁﬁm&ﬁ
E&I%Eﬁﬁﬁﬁﬁ&@mlﬁﬁﬁ%%oﬂ%ﬁ%?:

L LEZET L EALBARASETERTENEE S
B B A AR BB 2 A, 2004 £ 10 A BRTARAA
AT EWHREY RS EHITT EH, ZH HEEIE: FARL
35 i A AL 30000 o'/d, FEIAIAAAR 24000m’/d. SEFFE R
HAEER 215, acﬁﬁomh% T2 R 8264, 06
. SEIRERRNBAE -HREE %ﬁﬁ%ﬂ@%%&m





[image: image7.jpg]2E NI 3 T A 4 A A A 4 AR A EARE. B R BFED.
ﬁim\%ﬁ%\;m%‘amm%\M%m\#ﬂ@m%@m\m
%@%E\%ém\@m%%\ﬁﬁmﬂﬁ%ol%%iwsﬁ4ﬂ
FT#%, 2006 5F 5 H 2 B RNRET, 4 18] i T8 AR
ﬁ%ﬁ@ﬁﬁ*%@mlﬁﬁﬁ$%%lﬂmoﬁ9ﬂ%%%l
#iHAKE RS FT 2012 £ 6 A JRE K. '
:\ﬁﬁﬁﬁﬁ%ﬁ%Wﬁ%ﬁE,E&ﬁ%#%%%%%
%%%%&ﬁ%%%%i%i?ﬁﬁ%%%ﬁ%,%&Tﬁﬁ%
%%&ﬁoﬁ%ﬁﬁ%ﬁ%%%ﬁ@%ﬁ%ﬁ%%%,ﬁiﬁﬁ
%%ﬁﬂ?%ﬁﬂi%%ﬁﬁﬁoﬁa%ﬁﬁéﬁlﬁﬁ%#%
Q- a
3\Wﬁﬁ%ﬁzﬁﬁﬁ%ﬁﬁ%%%ﬁ%%ﬁﬁ%@f%
ﬁ@ﬁ%%%iﬁﬁﬁﬁoEﬁ,gﬁﬁﬁﬁuﬁmﬁﬁlﬁz
1\5w%§E%ﬁMF,%ﬁ&ﬁ£%@ﬁ,&mmﬁ%i
kFR e AR E A
). RHRRILA 2 R EBUR R .
m\%ﬁﬁ%ﬁ%%i%ﬁﬁﬁ%%&%i%%%%?%ﬁ
Eﬁl%%ﬁ%ﬁﬁ%%%ﬁlﬁo

EREES N
20134 3 f 29 H




附件五

2021年自行监测方案

单位名称：山西兰花煤化工责任有限公司

污水处理分公司

编制时间：2021年1月4日
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一、排污单位概况

（一）排污单位基本情况介绍

1、公司位于晋城市泽州县巴公镇东侧的巴公桥和太焦路之间，紧邻太洛路，距市区25公里，占地54.65亩，总建筑面积5058.02平方米。公司现有职工75人。主要以处理工业污废水为主，设计生产能力3万吨/日，实际生产能力1.8万吨/日，于2004年10月18日通过环评审批，2006年5月建成并投入试运行。期间由于公司股权变更等原因造成中水回用工程迟迟不能完工，2010年9月重新开工建设中水回用系统，并于2012年6月底建成，2013年3月通过晋城市环境保护局组织的环保专项验收。

2、主要构筑物有粗格栅、提升泵房、调节池、澄清池、缺氧池、好氧池、二沉池、鼓风机房、中水回用处理间、配电控制室、消毒池、回用水池、污泥脱水间等。污废水处理采用A/O工艺、再生水采用超滤+反渗透。2020年全年累计处理污水275.1万吨、削减COD 356.73吨、氨氮45.08吨、总磷5.55吨。排放废水方式为：24小时直排，经处理后直接排入厂区外的巴公河。

3、自行监测责任部门为：安全环保科（中心化验室），该实验室配有两名分析员，三名化验员。仪器配置：COD快速测定仪、紫外可见分光光度计、色度仪、721分光光度计、便携式溶氧仪、便携式PH计等。主要负责人：张龙，联系方式18834367676。2019年6月29日，我公司重新申领排污许可证，具体详见表1-1.

表 1-1
企业基本情况一览表

	企业名称
	山西兰花煤化工有限责任公司污水处理分公司

	统一社会信用代码
	91140525MA0KA3Y04R

	负责人
	王波

	所属行业
	污水处理及再生利用

	地理位置
	东经112°54′4.18″
北纬 35°37′15.24″

	生产周期
	365 天，每天 3 班，每班 8 小时

	投产日期
	2006年5月5日

	职工总数
	75人

	占地面积
	54.65亩

	主要产品名称
	污废水

	设计生产能力
	3万吨/日处理

	实际生产能力
	1.8万吨/日处理

	环评审批时间
	2004年10月18日

	竣工验收时间
	2013年3月16日

	排污许可证
	2019年6月29日——2022 年6月28日

	联系人及联系方式
	张龙  18834367676


（二）生产工艺简述

我公司利用地下污水收集管网现处理山西兰花煤化工有限责任公司、山西兰花科技创业股份有限公司化工分公司两家企业的生产废水，同时通过污水收集管网进入水处理系统的山西兰花华明纳米材料股份有限公司以及巴公镇一村、二村、巴公镇东郜村和周边小区的生活污水，分别有污水处理系统和回用水系统两部分组成，其中回用水系统自2013年3月建成、验收后由于运行成本过高，无企业使用，因此未正常运行，现一直处于间断性维护运行（3小时/每周）；污水处理系统自2006年5月建成、验收后开始运行至今未停运。
1、工艺简述

上游两化工厂排水由管道引入缓冲池提升井，经提升井潜水排污泵提升至调节缓冲池，出水经管道与河道收集的污水混合后进入粗格栅井，经粗格栅除污机除去污水中较大漂浮物后，进入污水提升泵水池，经潜水排污泵加压后送入细格栅除污机进一步去除细小漂浮物，同时投加复合除磷剂去除污水中P，依靠重力作用进入机械搅拌澄清池，通过澄清池去除废水中的悬浮物质和漂浮物质。沉淀后的污泥用泵打入贮泥池。

机械搅拌澄清池产水而后进入缺氧池。在缺氧池中，回流污泥中的反硝化菌利用废水中的有机物作为碳源，将回流污泥中的N03- 还原成N2 逸出废水，废水进入好氧池进行有机物的生物氧化，去除BOD5，并进行有机氮的氨化和NH3-N的硝化。同时还将好氧段内混合液回流至缺氧池，以保证缺氧池有足够的N03- ，在此继续投加复合除磷剂进一步去除污水中P。经好氧段后泥水混合物进入二沉池，在此进行分离，上层清水达标排放,部分沉淀污泥回流至好氧段，以保证池内污泥浓度。剩余污泥进入贮泥池。

二沉池出水一部分经紫外灯杀菌后排入巴公河，另一部分由进水管道引入消毒池，在消毒池内经二氧化氯杀菌后，由原水泵送入管道混合器，管道混合器内投加絮凝剂（PAC），来水与絮凝剂在短时间内充分混合后进入盘式过滤器，盘式过滤器主要去除原水中的悬浮物、胶体、大分子有机物等（回收率：99%）。

处理后的水进入超滤系统，在超滤膜内通过膜丝的过滤分离作用，将污染物去除，由浓水端排放，产水透过膜丝进入出水管道，流入超滤产水池（回收率：92%）。超滤产水流入超滤产水池后，由超滤水泵送入保安过滤器，处理水流经保安过滤器滤芯时，水中的污染物、胶体、悬浮物、逃逸的滤料等被拦截，使水得以进一步净化，同时也能防止设备管道内的大颗粒杂质进入反渗透膜对膜的造成损坏。

产水经高压泵加压后，进入反渗透装置，在压力作用下透过反渗透膜，使水中的溶解性无机盐、有机物、胶体、微生物等杂质被截留，从而得到脱盐水（回收率：71%），脱盐水经出水管道流入回用水池，最后通过回用水泵送至用水点。

为了抑制超滤膜内滋生细菌，在反冲洗水中加入杀菌剂（次氯酸钠）和碱，利用反冲洗泵对膜定期进行清洗，通过清洗可以延长超滤膜的使用寿命和恢复产水率，使其达到长期稳定的出水。

为了防止反渗透膜元件因结垢而发生污堵，在保安过滤器前投加酸、阻垢剂来降低反渗透膜结垢的几率。为防止原水中氧化性物质对反渗透的氧化降解，并在反渗透装置前投加还原剂。

反渗透膜因长期运行后，微量盐分结垢和有机物逐渐在膜表面和过水通道上积累，影响膜的产水量和脱盐率，需通过化学清洗来恢复。

2、工艺流程图


（三）污染物产生、治理和排放情况

1、废气污染物

本项目大气污染物包括堆场、贮泥池、格栅、机械搅拌澄清池、缺氧好氧池、二沉池污水处理过程中产生恶臭气体。

堆场、贮泥池、格栅、机械搅拌澄清池、缺氧好氧池、二沉池

本项目在正常运行过程中会产生氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷气体，现将部分池组进行加厚泡沫板进行封闭，有效的进行异味的抑制，同时与东南大学建筑设计院签署合同进行密闭工程设计。
表 1-2  废气排放情况一览表

	序号
	设施编号
	设施名称
	污染物种类
	排放形式
	污染治理设施
	排放口编号
	排放口类型
	排放口（m）

	
	
	
	
	
	治理设施编号
	治理设施名称
	治理设施工艺
	
	
	高度
	内径

	1
	TS001
	堆场
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	TS005
	贮泥池
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	TS006
	贮泥池
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	TS007
	贮泥池
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	格栅
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	格栅
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	机械搅拌澄清池
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	机械搅拌澄清池
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	缺氧池（A/O）
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	二沉池
	氨气、硫化氢、臭气浓度、甲烷
	无组织
	
	
	
	
	
	
	


2、废水污染物

本项目废水污染物包括厂外有：厂外生活污水、厂外工业废水；厂内有：厂内生活污水、厂内雨水，其中，厂外生活污水、厂外工业废水主要污染物有硫化物、化学需氧量、挥发酚、pH值、氰化物、悬浮物、总氮（以N计）、总磷（以P计）、石油类、氨氮；厂内生活污水、厂内雨水主要污染物有：硫化物、化学需氧量、挥发酚、pH值、氰化物、悬浮物、总氮（以N计）、总磷（以P计）、石油类、氨氮、全盐量现采取的措施包括：本项目厂外、厂内污（废）水利用工业废水处理生产线连续进行污（废）水处理，处理达标合格后的污（废）水直接排放至巴公河（江河、湖、库等水环境）。
表 1-3  废水排放情况一览表

	序号
	废水类别
	污染物种类
	排放去向
	排放规律
	排放口编号

	排放口名称

	排放口设置是否符合要求

	污染治理设施
	其他信息

	
	
	
	
	
	
	
	
	治理设施编号
	治 理 设施名称
	治理设施工艺
	

	1
	厂外生活污水、厂外工业废水
	硫化物、化学需氧量、挥发酚、pH值、氰化物、悬浮物、总氮（以N计）、总磷（以P计）、石油类、氨氮、全盐量
	江河、湖、库等水环境
	连续排放，流量稳定
	DW001
	废水总排口
	是
	/
	/
	A/O工艺+
双膜法
	

	2
	厂内生活污水、厂内雨水
	硫化物、化学需氧量、挥发酚、pH值、氰化物、悬浮物、总氮（以N计）、总磷（以P计）、石油类、氨氮、全盐量
	排至厂内综合污水处理站
	间断排放，排放期间流量不稳定且无规律，但不属于冲击型排放
	DW002
	
	
	
	
	
	


3、噪声污染

本项目主要产噪设备是罗茨鼓风机设备，现采取的措施包括：
（1）从声源上降低噪声见表1-4。
表 1-4  项目主要噪声源一览表

	序号
	产噪设备
	噪声值 dB（A）
	降噪措施

	1
	罗茨鼓风机
	55.9
	出口加消音器，设专用机房


另外，包括选用低噪环保设备；维持设备处于良好的运转状态， 因设备运转不正常时噪声往往增高。

（2）在噪声传播途径上降低噪声

采用“闹静分开”和“合理布局”的设计原则，使高噪声敏感设备尽可能远离噪声敏感区。

4、固体废物
本项目固体废物主要是污水处理过程中产生的一般固体废物污泥见表1-5。

表 1-5  项目主要固体源一览表

	序号
	固体废物来源
	固体废物名称
	固体废物种类
	固体废物类别
	固体废物产生量（t/a）
	处理方式
	处理去向
	其他信息

	
	
	
	
	
	
	
	自行贮存量（t/a）
	自行利用（t/a）
	自行处置（t/a）
	转移量（t/a）
	排放量
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	委托利用量
	委托处置量
	（t/a）
	

	1
	污泥处理生产线
	压滤污泥
	其他固体废物（含半液态、液态废物）
	一般工业固体废物
	2100
	委托处置
	0
	0
	0
	0
	2100
	0
	

	2
	水处理生产线
	废矿物油
	液态矿物油
	危险废物
	0.05
	委托处置
	0
	0
	0
	0
	0.05
	0
	

	注：我公司所产生的一般工业固体废物（污泥）委托山西仨禾农业科技有限公司进行综合利用处置；危险废物（废矿物油），委托晋城市万洁源环保科技有限公司进行处置。


二、排污单位自行监测开展情况

（一）自行监测方案编制依据

1、依据《晋城市2021年重点排污单位名录》，我单位属重点排污单位，依据《固定污染源排污许可分类管理名录（2019年版）》（2019年12月20日）我单位为重点管理单位。
2、《排污许可管理条例》（国令第736号）2021年1月24日；
3、《排污许可管理办法（试行）》（环境保护部令第 48 号）；
4、《排污单位环境管理台账及排污许可证执行报告技术规范 总则（试行）》（HJ944-2018）；
5、《排污许可证申请与核发技术规范 水处理（试行）》（HJ 978-2018 )，2018年 11月12日；

6、《排污单位自行监测技术指南 水处理》（HJ1083-2020），2020 年 1月6日；
7、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）；

8、《山西省水污染物综合排放标准》（DB14/1928-2019）；

9、《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）；

10、《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）；

（二）监测手段和开展方式

为全面落实国家环保部和省厅关于企业污染源自行监测的有关规定，开展企业污染源自测工作，本公司由环保负责人负责方案的编制及审核，负责日常的监测及信息上报工作。
根据《固定污染源排污许可分类管理名录（2019年版）》（2019年 12月 20日），本项目属于重点管理。目前我公司自行监测手段为：自动监测+手工监测。开展方式为：自承担监测+委托监测。废水项目、无组织排放废气项目、厂界噪声项目由山西高创环保监测有限公司进行监测。

手工监测：COD、氨氮、PH、总氮、总磷、石油类、悬浮物、挥发酚、硫化物、氰化物、全盐量。

委托（废水）监测项目：COD、氨氮、PH、总氮、总磷、石油类、悬浮物、挥发酚、硫化物、氰化物、全盐量。

委托（废气）监测项目：氨（氨气）、臭气浓度、硫化氢、甲烷。

委托（厂界噪声）监测项目：Lep

（三）自动监测情况

我公司总进口安装2台自动监测设备，分别为：总有机碳分析仪（TOC-4100）、氨氮自动监测仪（NHN-4210）；总排口共安装6台自动在线监测设备，分别为：超声波明渠流量计（WL-1A1）、总有机碳分析仪（TOC-4100）、氨氮自动监测仪（NHN-4210）、总磷总氮一体机（TNP-4200）、pH监测仪.全部通过验收，并于省、市环保主管部门联网，进行数据传输，由山西绿清蓝环保工程有限公司进行运维管理,。

表2-1自动在线监测设备一览表

	序号
	监测点位
	监测项目
	监测设备名称、型号
	设备厂家
	是否联网
	是否验收
	运营商

	1
	总进口
	化学需氧量
	总有机碳分析仪（TOC-4100）
	日本岛津
	否
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司

	2
	总进口
	氨氮
	氨氮自动监测仪（NHN-4210）
	日本岛津
	否
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司

	3
	总排口
	水量
	超声波明渠流量计（WL-1A1）
	北京九波仪表有限公司
	是
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司

	4
	总排口
	化学需氧量
	总有机碳分析仪（TOC-4100）
	日本岛津
	是
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司

	5
	总排口
	氨氮
	氨氮自动监测仪（NHN-4210）
	日本岛津
	是
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司

	6
	总排口
	总磷、总氮
	总磷总氮一体机（TNP-4200）
	岛津仪器（苏州）有限公司
	是
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司

	7
	总排口
	pH
	pH监测仪
	河北德润厚天仪器制造有限公司
	是
	是
	山西绿清蓝环保工程有限公司


三、监测内容

（一）大气污染物排放监测

1、监测内容

我公司厂界无组织排放废气主要有硫化氢、臭气浓度、氨（氨气）、甲烷。监测点位、监测项目及监测频次见表3-1。

表3-1废气污染源手工监测内容一览表

	序号
	污染源类型
	污染源名称
	排放口名称
	监测点位
	监测项目
	监测频次
	样品个数

	1
	无组织
	风机房、生产设施
	/
	上风向一个，下风向三个
	硫化氢、臭气浓度、氨（氨气）
	1次/半年
	非连续采样至少4个


2、手工监测点位示意图
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3、手工监测方法及使用仪器

废气污染物手工监测方法及使用仪器情况见表3-2.

表3-2废气污染物手工监测方法及使用仪器一览表

	序号
	监测项目
	采样方法及依据
	样品保存方法
	监测分析方法及依据
	方法检出限
	监测仪器设备名称和型号

	1
	硫化氢
	《空气和废气监测分析方法》（第四版）第三篇第一章十一（二）国家环保局2003年
	低温避光保存
	空气质量、硫化氢、甲硫醚、二甲二硫的测定气相色谱法

GB/T14678-1993
	0.001mg/m3
	721可见分光光度计

	2
	臭气浓度
	GB/T14675-93
	常温保存
	空气质量 恶臭的测定 三点比较式臭袋法GB T14675-1993
	——
	——

	3
	氨（氨气）
	HJ 533-2009
	低温避光保存
	空气和废气 氨的测定 纳氏试剂分光光度法 HJ 533-2009
	0.01mg/m3
	明华MH1200-D多功能恒温恒流大气采样器（GCHB-YQ-013∽016）、SP-72E可见分光光度计


（二）水污染物排放监测

1、本项目我公司手工监测主要项目为：化学需氧量、氨氮、总氮、总磷、石油类、悬浮物、挥发酚、硫化物、氰化物、全盐量、PH值，废水进水口、排污口各1个。监测点位、监测项目及监测频次见表3-3、3-4、3-5。

表3-3废水污染物手工检测内容一览表

	序号
	排放口编号
	监测点位
	监测项目
	手工监测频次
	样品个数
	测试要求

	1
	DW001
	废水总排口
	悬浮物
	1次/日
	瞬时采样至少3个瞬时样
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）

	2
	DW001
	废水总排口
	氰化物
	1次/季
	瞬时采样至少3个瞬时样
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）

	3
	DW001
	废水总排口
	挥发酚
	1次/季
	瞬时采样至少3个瞬时样
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）

	4
	DW001
	废水总排口
	石油类
	1次/月
	瞬时采样至少3个瞬时样
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）

	5
	DW001
	废水总排口
	硫化物
	1次/季
	瞬时采样至少3个瞬时样
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）

	6
	DW001
	废水总排口
	全盐量
	1次/季
	瞬时采样至少3个瞬时样
	废水排放严格执行《山西省污水综合排放标准》（DB14/1928-2019）

	7
	MW001
	废水总进口
	总氮
	1次/日
	瞬时采样至少3个瞬时样
	

	8
	MW001
	废水总进口
	总磷
	1次/日
	瞬时采样至少3个瞬时样
	


表3-4废水排放污染物自动监测内容一览表

	序号
	排放口编号
	监测点位
	监测项目
	监测频次
	测试要求
	其他信息

	1
	DW001
	废水总排口
	总氮
	连续监测
	废水排放严格执行《山西省污水综合排放标准》（DB14/1928-2019）
	在线监测故障时，采取手工监测1次/6h

	2
	DW001
	废水总排口
	氨氮
	连续监测
	废水排放严格执行《山西省污水综合排放标准》（DB14/1928-2019）
	在线监测故障时，采取手工监测1次/6h

	3
	DW001
	废水总排口
	PH值
	连续监测
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）
	在线监测故障时，采取手工监测1次/6h

	4
	DW001
	废水总排口
	化学需氧量
	连续监测
	废水排放严格执行《山西省污水综合排放标准》（DB14/1928-2019）
	在线监测故障时，采取手工监测1次/6h

	5
	DW001
	废水总排口
	总磷（以P计）
	连续监测
	废水排放严格执行《山西省污水综合排放标准》（DB14/1928-2019）
	在线监测故障时，采取手工监测1次/6h

	6
	MW001
	废水总进口
	氨氮
	连续监测
	
	监测设备故障时，采取手工监测1次/6h

	7
	MW001
	废水总进口
	化学需氧量
	连续监测
	
	监测设备故障时，采取手工监测1次/6h


2、手工监测点位示意图
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3、手工监测方法及使用仪器

废水污染物手工监测方法及使用仪器情况见表3-5.
表3-5废水污染物手工监测方法及使用仪器一览表

	序号
	分析项目
	采样方法及依据
	样品保存方法
	监测分析方法及依据
	方法检出限（mg/L）
	仪器设备名称和型号

	1
	化学需氧量
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法 HJ 828-2017
	4
	酸式滴管

	2
	氨氮
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法 HJ 535-2009
	0.025
	可见分光光度计SP-721E

	3
	总氮（以N计）
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	水质 总氮的测定 气相分子吸收光谱法 HJ/T 199-2005
	0.05
	紫外分光光度计SP-756P

	4
	总磷（以P计）
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法 GB 11893-1989
	0.01
	紫外分光光度计SP-756P

	5
	PH
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	水质 pH值的测定 玻璃电极法 GB 6920-1986
	6-9
	PHS-3C PH计GCHB-YQ-025

	6
	石油类
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	红外分光光度法

HJ637-2012
	0.04
	红外线测油仪

JC-OIC-8

	7
	挥发酚
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	4-氨基安替比林分光光度法
HJ 503-2009
	0.0003
	可见分光光度计

V—1100D

	8
	悬浮物
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	重量法

GB/T11901-1989
	——
	电子电平CP214

	9
	氰化物
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存

	异烟酸-吡唑啉酮分光光度法（地表水）
HJ 484-2009
	0.004
	可见分光光度计

V—1100D

	10
	硫化物
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	亚甲基蓝分光光度法GB/T
16489-1996
	0.005
	可见分光光度计V—1100D

	11
	全盐量
	HJ91.1-2019《污水监测技术规范》
	低温避光保存
	HJ/T51-1999水质全盐量测定重量法
	10
	ME104E电子天平

GFL-70电热鼓风干燥箱


（三）厂界噪声监测

1、监测内容：生产时段分昼间（06至22时）、夜间（22至06时）每季度监测一次。
厂界噪声监测内容见表3-6.

表3-6厂界噪声监测内容一览表

	生产时段
	监测点位
	监测项目
	监测频次
	监测方法及依据
	方法检出限
	仪器设备名称和型号

	昼间、夜间
	东
	厂界噪声
	1次/季度
	《工业企业厂界环境噪声排
放标准》（GB12348-2008）
	/
	多功能声级计AWA6228+

	
	南
	厂界噪声
	1次/季度
	《工业企业厂界环境噪声排
放标准》（GB12348-2008）
	/
	多功能声级计AWA6228+

	
	西
	厂界噪声
	1次/季度
	《工业企业厂界环境噪声排
放标准》（GB12348-2008）
	/
	多功能声级计AWA6228+

	
	北
	厂界噪声
	1次/季度
	《工业企业厂界环境噪声排
放标准》（GB12348-2008）
	/
	多功能声级计AWA6228+


2、监测点位示意图

厂界噪声监测点位示意图
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四、自行监测质量控制

（一）手工监测质量保证

1、我公司中心化验室严格执行有关环境监测技术规范，采用国家标准方法进行监测项目分析，保证检验数据真实有效。

2、建立健全各项自测制度。

3、实施全过程质量控制，要求化验室人员每天必须做一次平行样，数据报出时要有专职人员审核签字，并保存原始记录。

4、完善各类原始记录，同时要求化验室人员将原始记录至少存储三年。

（二）自动监测质量控制

本项目目前建立在线监控系统，主要监测项目为：总氮（以N计）、氨氮、pH值、化学需氧量、总磷（以P计），具体详见表4-1.

表4-1自动监测一览表

	污染源类别
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	监测内容
	污染物名称
	监测设施
	自动监测是否联网
	自动监测设施名称
	自动监测设施安装位置
	自动监测设施是否符合安装、运行、维护等管理要求
	手工监测采样方法及个数
	手工监测频次
	手工测定方法

	废

水
	1
	MW001
	废水总进口
	流量、水温
	化学需氧量
	自动
	否
	TOC-4100
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法 HJ 828-2017

	
	2
	MW001
	废水总进口
	流量、水温
	氨氮

（NH3-N）
	自动
	否
	NH3-N-4210
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质 氨氮的测定纳氏试剂分光光度法HJ  535-2009

	
	3
	DW001
	废水总排口
	流量、水温
	总氮（以N计）
	自动
	是
	TNP4200
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质 总氮的测定气相分子吸收光谱法 HJ/T199-2005

	
	4
	DW001
	废水总排口
	流量、水温
	氨氮

（NH3-N）
	自动
	是
	NH3-N-4210
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质 氨氮的测定纳氏试剂分光光度法HJ  535-2009

	
	5
	DW001
	废水总排口
	流量、水温
	pH值
	自动
	是
	在线pH检测仪
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质pH值得测定玻璃电极法 GB 6920-1986

	
	6
	DW001
	废水总排口
	流量、水温
	化学需氧量
	自动
	是
	TOC-4100
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法 HJ 828-2017

	
	7
	DW001
	废水总排口
	流量、水温
	总磷（以P计）
	自动
	是
	TNP4200
	监测站房
	是
	瞬时采样至少3个瞬时样
	1次/6h
	水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法 GB 11893-1989


五、执行标准

各类污染物排放执行标准见表5-1

表5-1污染物排放执行标准

	污染源
	序号
	污染源名称
	标准名称
	监测项目
	标准限值
	确定依据

	无组织废气
	1
	厂界无组织排放废气
	《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）、《城镇污水处理厂污染物排放标准》二级标准（GB18918-2002）
	氨气
	1.5
	mg/Nm3

	现

行

标

准

	
	2
	
	
	硫化氢
	0.06
	
	

	
	4
	
	
	臭气浓度
	20
	无量纲
	

	废水
	1
	总排口废水
	《山西省污水综合排放标准》（DB14/1928-2019）


	化学需氧量
	40
	mg/l
	现

行

标

准

	
	2
	
	
	氨氮
	2
	
	

	
	3
	
	
	全盐量
	1600
	
	

	
	4
	
	
	总磷
	0.4
	
	

	
	5
	
	《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）


	悬浮物
	30
	
	

	
	6
	
	
	氰化物
	0.2
	
	

	
	7
	
	
	总氮
	25
	
	

	
	8
	
	
	挥发酚
	0.1
	
	

	
	9
	
	
	硫化物
	0.5
	
	

	
	10
	
	
	石油类
	3
	
	

	
	11
	
	
	PH
	6-9
	无量纲
	

	厂界噪声
	1
	厂界1#-4#
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）
	昼间
	60
	dB(A)
	现行

标准

	
	2
	
	
	夜间
	50
	
	


























































































































排泥





再生清洗





PAM





除磷剂





酸








超滤水池





调节缓冲池





河水





缓冲池提升井





化工厂管道来水





树脂除氟





排泥





缺氧池





好氧池





二沉池





混合液回流





粗格栅





污水提升泵房





细格栅





机械搅拌澄清池





剩余污泥





回用水泵





离线化学清洗系统





回用水池





杀菌剂、碱





反渗透装置





高压泵





保安过滤器





管道混合器





超滤水泵





超滤装置





盘式过滤器





原水泵





消毒池





自清洗


水外排





反冲洗水





反冲洗泵





阻垢剂





送至用水点





浓水外排





碱





PAC





消毒





污泥回流





达标排放





反冲洗水外排





还原剂





排泥





除磷剂





碳源





自清洗





PAM





3#贮泥池





二沉池剩余污泥排放





  叠螺机





污泥井





1#、2#贮泥池





泥饼





澄清池及缺氧池一反应区排放污泥





污泥泵











山西兰花煤化工有限责任公司污水处理分公司工艺流程图











